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Мобильный профилегибочный комплекс АРКА 610

для строительства бескаркасных арочных сооружений
Профилегибочный комплекс "Арка 610" - это оборудование, позволяющее непосредственно на стройплощадке изготавливать холодногнутые профили из оцинкованной стали толщиной до 1,5 мм. Данные профили сшиваются между собой специальной машинкой и в результате возводится бескаркасное арочное сооружение. Комплекс позволяет строить здания шириной до 36 м и высотой до 14,5 м без ограничения длины.

Технические характеристики АРКА 610:

	Наименование характеристики
	Значение

	Габаритные размеры станка (мм)
	7600х2250х2300

	Габаритные размеры разматывающего устройства (мм)
	1492х2500х1710 (зависит от диаметра рулона)

	Общий вес (кг)
	8000

	Суммарная мощность (кВт):
 - мощность формирования
 - мощность изгиба
 - мощность резки
 - мощность закатки 
	16,7
 - 7,5
 - 4,0
 - 3,0
 - 2,2 

	 Рабочая скорость (м/мин):
 -прямая панель
 - арочная панель
 - фальцевание (закатка)
	 
 - 5
 - 13
 - 6 

	 Материал роликов
	 Сталь 40, твердость HRC 58-62, термообработанны

	 Материал вала роликов
	Сталь 40, термообработанны 

	 Материал резака
	Сталь Cr12 

	 Блок управления PLC
	 компьютер фирмы "Autonics"

	 Количество этапов роликового формирования
	13 

	 Ширина входного листа (мм)
	914 

	 Ширина арочной панели (мм)
	610 

	 Глубина пазов (мм)
	203 

	 Толщина листа (мм)
	0,6 - 1,5 

	 Стандарт электричества
	 380 В / 50 Гц / 3-х фазный

	 Коэффициент использования панели
	66 % 

	 Макс. выдерживаемый вес разматывателя стали (кг)
	5000 

	 Допустимый пролет
	 <36 м (рекомендуемый до 30 м в 3-4-х снег. районах)



Параметры получаемого профиля: 

	Профиль арки
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	Ширина законченной панели
	60 см

	Наименьший пролет
	15 м

	Наибольший пролет
	36 м

	Ширина стальной полосы
	90,80 - 91,44 см

	Толщина стали
	0,6 - 1,5 мм

	Диаметр стального рулона
	внутренний - 48, 23-53, 35 см
внешний - макс. 101,60 см

	Макс. вес рулона
	5000 кг


 

Стоимость – 2 650 000 руб. 
Условия поставки:

1) Предоплата 50%

2) Срок изготовления 45 раб. дней.

3) Окончательная оплата 50% перед отгрузкой по факту готовности оборудования.

4) Отгрузка (самовывоз или транспортная компания до склада Перевозчика в Вашем городе или до места)

Преимущества оборудования «Арка 610»
1. Данное оборудование позволяет профессионально заниматься строительством бескаркасных сооружений шириной до 36 метров, высотой до 14.5 метров и неограниченной длины.

2. Мобильность и легкость в установке и запуске позволяет быстро и качественно осуществлять строительство бескаркасных арочных сооружений  в различных климатических зонах.

3. Ручное и автоматическое управление установкой позволяет работать на оборудовании "Арка 610", как в ручном режиме, так и в автоматическом с применением ЧПУ немецкого производства (Siemens).

4. Установка рулона стали на отдельные разматыватели позволяет в процессе эксплуатации значительно cэкономить на привлечении на стройплощадку крана.

5. Формующие ролики изготовлены на высокоточных станках с ЧПУ из высоколегированной инструментальной стали, термообработаны и хромированы.

6. Усиленные цепи итальянского производителя надежны  и имеют высокую степень стойкости при эксплуатации.

7. На оборудовании формуется уникальный профиль, который не имеет аналогов в России и может выдерживать большие снеговые и ветровые нагрузки.

8. Из металлопроката шириной 914 мм., за один прокат, оборудование формирует профиль, который имеет полезную площадь 610 мм., что ускоряет возведении бескаркасных конструкций.

9. Надежный механизм отруба заготовки в заданный размер изготовлен  с использованием специальной стали, что обеспечивает длительную и безотказную работу.

10. Уникальная технология гибки профиля на специальных роликах позволяет быстро и качественно сформировать необходимый радиус.

11. Мотор-редуктора, используемые в конструкции, от европейских производителей (Чехия), что обеспечивает длительную и безотказную работу узлов станка "Арка 610".

12. Надежная технология сшивки профилей закаточной машинкой, специально разработанной специалистами компании Арка.

13. Легкая переустановка роликов на закаточной машине, что позволяет запускать машину с той стороны конструкции, на которой она завершила работу.

14. Быстрый и легкий монтаж любой бескаркасной арочной конструкции: ангара, крыши, цокольного этажа и хоккейной коробки шириной до 36 м., высотой до 14,5 м. Длина не ограничена.

Работу на оборудовании Арка 610 можно разделить на следующие этапы:

1. Установка рулонной стали на разматыватель. Сталь толщиной от 0.8 до 1.5 мм шириной 914 мм и вес рулона не более 5 тонн.

Разматыватель  предназначен для разматывания рулона и подачи листа в профилеобразующее устройство. 
Разматыватель устанавливается отдельно от прокатного профилеобразующего стана и состоит из сварной рамы с регулируемыми опорами и с установленным на ней, 
на опорных роликах, валом,снабженным раздвижными опорами, вводимыми во внутренний диаметр рулона.

2. Заправка рулонной стали в прокатный профилеобразующий стан. Готовый профиль имеет ширину 610 мм.

Прокатный профилеобразующий стан предназначен для формирования и калибрования несущих панелей.
Прокатный профилеобразующий стан состоит из роликовых опор, имеющих два валка, расположенных друг над другом, с зазором, регулируемым нажимными винтами,
что позволяет зажимать лист, подаваемый с рулона, в заправочную и рабочие клети. 
В качестве прижимных роликов на верхних валах заправочной и тянущей клетей используются ролики с полиуретановым контактным слоем. 
Рабочая клеть состоит из стоек с подшипниковыми корпусами, валов, роликов, нажимных винтов. 
Ролики приводятся во вращение от электродвигателя через мотор-редуктор и цепные передачи. 
Клеть имеет несколько верхних и нижних валов с наборами роликов. Зазор между верхними и нижними роликами выставляется винтами в зависимости от толщины формуемого
металла.
Станина предназначена для крепления деталей, узлов, приводов стана имеет дополнительные перегородки жесткости и выполнена из швеллера с соединением сваркой. 
 
3. Отрубка несущей панели в размер с помощью гильотинных ножниц.

Гильотинные ножницы предназначены для отруба сформированной панели в заданный размер. Имеют электромеханический привод состоят из рамы,
на которой установлена пара ножевых балок с закрепленными на них нижними ножами. Верхний нож, связанный со штоком, закреплен в направляющих перемещающихся
по колонкам, производит отрезание панели. Необходимый размер панелей задается и контролируется электроникой, с пульта управления.

4. Гибка несущих панелей в заданный радиус.
   
Агрегат гибки арки предназначен для изгиба прямых панелей и формирования на днище и боковых стенках гофров.
Агрегат состоит из рамы, в которой размещен направляющий механизм, подающий панель к гибочному устройству боковых полок и далее к механизму гибки днища.
Каждый гибочный механизм имеет возможность регулировки за счет смещения профильного инструмента. Гибочные механизмы приводятся в движение от мотор редукторов
через систему цепных и зубчатых передач.

5. Соединение арочных панелей.
 Агрегат закаточная машина, предназначен для соединения профилей между собой. Состоит из блока шестерен и мотор редуктора.
 
6. Подъем арочных панелей.
Траверса предназначена для подъема арочных панелей при строительстве бескаркасных ангаров. Грузоподъемность траверсы не более 800кг. 
траверса состоит из балки с двумя  проушинами: верхние служат для сочленения с крюком или чалками грузоподъемного устройства, на нижних Проушинах на тросах подвешены специальные захваты со струбцинами для закрепления арочных панелей.

С уважением,

Коммерческий директор ООО «Станкоцентр ПРО»

Бабичева Наталья Сергеевна

+79123019118

+7 (351) 225-09-19, 225-26-92

Mail to: info@sc-pro.ru 

